@ BUNDESREPUBLIK 
DEUTSCHLAND 




DEUTSCHES 
PATENT- UND 
MARKENAMT 



@ Patentschrift 
® DE 198 30 707 CI 



@ Aktenzeichen: 198 30 707.1-34 

@ Anmeldetag: 9. 7; 1998 

@ Offenlegungstag: 
@ Veroffentlichungstag 

der Patenterteilung: 30. 3. 2000 



® Int. CI.'^: 

HOI R4/24 

H 01 R 9/24 



Innerhalb von 3 Monaten nach Veroffentlichung der Erteilung kann Einspruch jerhoben werden 



o 
1^ 

o 

CO 
00 
0) 

III 
Q 



@ Patentinhaber: 

Krone AG, 14167 Berlin, DE 



@ Erfinder: 

Struck, Detlevi Dr.-lng., 12209 Berlin, DE; Miiller, 
Manfred, 13156 Berlin, DE 

t 

(§) Fur die Beurteilung der Patentfahigkeit in Betracht 
gezogene Druckschriften: 

DE 43*31 036 02 
DE 27125 551 C2 
DE 26126 592 B2 



@ Klemmverbinderfur Drahte in derTelekommunikations- und Datentechnik 
(57) Die Erfindung. beziehl sich auf einen Klemmverbinder 

fur prahtG in der Telekommunikations- und Datentechnik, 

aus einem mit einem Kontaktschlitz (6) versehenen, me- 

tallischen AnschluSetement (3, 4) und aus einem dieses in 

einem Klemrnschlitz (12) aufnehmenden Klemmelement 

(11) aus Kunststoff. Um einen besseren Schutz des im 

Klemrnschlitz (12) eingekerbten Drahtes (10) zu erreichen, 

ist das Klemmelement (11) aus das AnschluBelement (3, 

4) im Klemrnschlitz (12) dicht umschlieftenden Dichtlip- 

pen (13, 14) aus elastomerem Kunststoff gebildet, die in 

einem aus hartem Kunststoff, insbesondere Polyester, ge- 

bildeten Grundkorper (1) eingeformt sind. . 
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Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sich auf einen Klemniverbinder fiir 
Driihte in der Telekommunikations- und Datentechnik, aus 
eineni inii. einein Konlaktschlil./. versehenen, metal lischen 
AnschliiBeleraent und aus eineni dieses in einem Klemm- 
schlitz aufnehmenden Klemmelement aus KunststofF, mil 
Dichtlippen. 

Rin KleTiiiiiverbin{ler{ler galiungsgeinaRen Arl.isl aus der 
DE27 25 551 C2 vorbekannt. Hierbei sind im Klemm- 
schiitz des Klemmelementes aus Kunststoff zusalzlich 
Klenimstege zur Halterung des isolierten Drahtes vorhan- 
den, Dieser wird beiiii KindrQcken in den Kleuniiverbinder 
mittels eines speziellen AnschluBwerkzeuges einerseits in 
den Kontaktschlitz des metallischen AnschluBelementes 
eingedriickt und dort eingekerbt, bis die raetallische Seele 
cies Drahles konLakliert wird, und andererseiLs mil. seiner 
Isolierung zwischen die Klemmstege des Klemmschlitzes 
eingedriickt, wobei die Isolierung des Drahtes eingeklemmt 
und gehalten wird. Nachteilig hierbei ist der groBe Aufwand 
fur <lie KunststolT-Sprit/.guBronii, in we I c her der Xleiiim- 
schlitz des Klennnelementes mit seinen Klemmstegen aus- 
geformt ist. Nachteilig ist femer, daB die von ihrer schiitzen- 
den Isolierung freigeschnittene metallische Seele des Drah- 
tes innerhalb des Klemmverbinders den Umgebungs- bedin- 
gungen ausgesetzt isr, insbesondere Feuchtigkeit, Staub, 
Gase u. dgl. 

Aus der DE 43 31 036 C2 ist ein SchDeidklemra-Verbin- 
dungsstecker vorbekannt, der ein (lehause juii mehreren 
Schneidklemm-AnschluBteilen aufweist. Jedes Schneid- 
klemm-AnschluBteil weisl ein Paar von Schneidklemmtei- 
len auf. Die Schneidklenunteile besitzen einen PreBpafistift, 
in den die anzuschlieBende Kabelader eingepreBt und elek- 
trisch rait dem Schneidklemm-AnschluBteil verbunden wer- 
den. Fiir ein zeitweises Halten der Kabelader ist eine aus 
zwei fiexiblen Abschnitten bestehende Halteeinrichtung 
vorgesehen. Die fiexiblen Abschnitte weisen ein Paar vSperr- 
klinken sowie ein Paar flexibler Pliigel auf zum zeit weisen 
Halten der Drahte. Nachteilig ist, daB das AnschluBeleraent 
nicht vollstandig dicht von den Fliigeln umschlossen wird. 
Die AnschluBelemente sind vollstandig ungeschiitzt, sofern 
keine Kabelader eingelegt ist. Auch im Zustand der Kontak- 
tierung sind die AnschluBelemente fireiliegend. So wirken 
die fiexiblen Fliigel als DichtUppen nur beim Einfiihren der 
Kabeladern. 

Aus der DE26 26 592 B2 ist ein weiterer Verbinder fur 
elektrische Leiiungen vorbekannt. Der Verbinder wird aus 
einem Grundkorper und einem Deckel gebildet. An einem 
Ende des (jehauses ist ein geteilter EinlaB vorgesehen. Der 
EinlaB wird durcb eine Trennrippe gebildet, die etwa in der 
Mitte des Einlasses angebracht ist imd sich nach auBen er- 
streckende, nach innen geneigte Wangen besitzt, so daB 
zwei schmale Durchgange gebildet werden. Nachteilig ist, 
daB die Wangen sich /.war an die einy-ufuhrenclen Kabel- 
adern klcmmcnd andruckcn, jcdoch ohnc cine dichtsichcrc 
Durchfiihrung zu gewahrleislen. 

Der Erfindung liegt von dalier die Aufgabe zugrunde, den 
Klemniverbinder der gattungsgemiiBen Art im Hinhlick auf 
eine einfachere Formgebung des Klemmschlitzes und einen 
besseren Schutzes des im Kontaktschlitz eingekerbten Drah- 
tes zu verbessern vorgesehen ist. 

/ur lAsung dieser Aufgabe sieht die Erfindung vor, daB 
das Klemmelement aus das AnschluBelement im Klemm- 
schUtz dicht umschlieBenden Dichtiippen aus elastomerem 
Kunststoff gebildet ist. die in eineni aus hartem Kunststoff 
gebildeien Grundkorper eingefoniit sinti. 

ErfindungsgemaB wird somit das Klemmelement mil 
Klemmschlitz aus einem elaslomeren Kunststoff gebildet, 



der in den harten KunsLslolV des Grundkorpers eingeformt 
ist. Die bcidcn Dichthppcn umschlicBcn dabci das An- 
schluBelement im Klemmschlitz derart, daB ein in den 
Klemmschlitz und zugleich den Kontaktschlitz des metalli- 

5 schen AnschluBelementes eingedruckter Draht einereeils 
von den Dichthppen gehalten und andererseits von den 
Dichdippen im Bereidh des metallischen AnschluBelemen- 
tes, das die Isolierung bis zur Seele des Drahtes einschnei- 
del, dicht umschlossen wird. Die Konliiklierungss telle /.wi- 

10 schen metallischer Seele des Drahtes und metallischem An- 
schluBelement ist daniit gegen Umwelteinfltisse, insbeson- 
dere Feuchtigkeil, Staub und Gase, geschutzt. 

Tn weiterer erfindungsgemilBer Ausbildung sind (lie 
Dichthppen aus elastomerem Kunststoff durch Mehrkom- 

15 ponenten-SpritzguBverfahren in den Grundkorper aus har- 
tem Kunststoff, insbisondere Polyester eingebracht. Das 
MehrkoTnponenlen-Spril/guBverlahren ist allgemein be- 
kannt. Die Anwendun^ des Verfahrens zur Herstellung von 
Klemmverbindem fut| Drahte in der Telekonmiunikations- 

20 und Datentechnik erUoglicht die besonders vorteilhafte 
AusgestalLung des KleTiimverbinders. 

In weiterer Ausbildung der Erfindung sind eine Mehrzahl 
von aus AnschluB-, und Klemmelementen gebildeten 
Klemmverbindem zur Bildung einer Anschlufi- oder Trenn- 

25 ieiste hintereinander ini Grundkorper angeordnet. Hierdurch 
werden AnschluB- oder Trennleisten geschaffen, in denen in 
zwei gegenuberliegenden Reihen z. B. 10 Doppeladem an- 
geschlossen werden , konnen. Derartige AnschluB- und 
Trennleisten sind ebenfalls aus der DE 27 25 551 C2 vorbe- 

30 kannt. 

SchlieBlich beansprucht die Erfindung die Verwendung 
von elastomerem Kunststoff zur Bildung des Klemmele- 
mentes in einem Klehmiverbinder fiir Drahte in der Tele- 
kommunikations- und Datentechnik. 

35 Die Erfindung ist nichfolgend anhand eines in den Zeich- ■ 
nungen naher dargestellten Ausfuhrungsbeispieles einer 
Trennleiste aus einer Mehrzahl von Klemmverbindem niilier 
erlautert. Es zeigen: 

Fig, 1 die perspektivische Darstellung der Trennleiste aus 

40 einer Mehrzahl von erfindungsgemaBen Klemmverbindem 
und 

Fi^. 2 eine perspektivische vergroBerte DetaildarsteUuhg . 
von je vier in zwei Reihen angeordneten Klemmverbindem 
innerhalb der Trennleiste gemaB Fig. 1. 

45 Die Trennleiste geinaB Fig. 1 besteht aus einem (jmnd- 
korper 1 aus hartem, steifen Kunststoff", insbesondere Poly- 
ester und einer Tragerplatte 2 ebenfaUs aus hartem Kunst- 
* stoff, die miteinander|durch nicht dargestellte Rastelemente 
verbunden sind. Innerhalb der Trennleiste ist auf der Trager- 

50 platte 2 eine Mehrzahl von metallischen AnschluBelementen 
3, 4 angeordnet, die in jeder der beiden Reihen von Klemm- 
verbindem 5 je ein metallisches AnschluBelement 3, 4 mil 
jeweils einem Kontaktschlitz 6 und zwischen den beiden 
Reihen je eine Konlatctfeder 7, 8 umfassen, die im Tnnercn 

55 der Trennleiste 2 cincn Trcnnkonlakt 9 bildcn. In jcdcr der 
beiden Reihen von Klemmverbindem 5 sind je vier Klemm- 
verbinder 5 dargestellt, bei denen jedes Klemmelement 11 
aus das AnschluBeletiient 3, 4 im Kleinmschlil/. 12 dicht 
umschlieBenden Dichtiippen 13, 14 aus elastomerem Kunst- 

60 stoff gebildet ist, die in den aus hartem Kunststoff, insbeson- 
dere Polyester, gebildeten Grundkorper 1 eingefomit sind. 
Dahei uinschlieBen die gegenuberliegenden Dichtiippen 13, 
14 je ein AnschluBelement 3, 4 und stoBen im KlemmschUtz 
12 gegeneinander. Ein anzuschlieBender Draht 10 wird niit- 

65 tels eines nichi naher dargestellten Schraubendrehers oder 
.spe/.iellen Anlegewerk/euges von oben in den Kleiinri- 
schlitz 12 des jeweiligen Klemmelementes 11 eingedriickt 
und anschlieBend von den gegenuberliegenden Schneidkan- 
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ten (ies jeweiligen AnschluBeleinenl.es 3, 4 eingeschniUen, 
bis die Scclc dcs Drahlcs 10 clcktrischcn Kontakl mil dcin 
metallischen AnschluBelemeni 3, 4 erreicht hat. Nach dem 
Eindnicken des Drahtes 10 und dem Entfemen des Werk- 
/euges schlieRen sich die Dichllippen 13, 14 vollstiindig, so 5 
daB der eingeklemmte Draht 10 zusammen mit dem zugeho- 
rigen AnschluBeJemenl 3, 4 voUslandig eingeschlossen und 
gegen Umwelteinflusse, insbesondere Feuchtigkeit, Staub 
unci Gase, abgetlichler ist. 

Eine auf der den KlemmelemenieD 11 abgelegenen Seite 10 
des Grundkorpers 1 umlaufende Dichtleiste 16 aus elasto- 
merem Kunststoff dichtet den Spalt 17 zwischen Grundkor- 
per 1 und Tragerplatie 2 ab. 

Die Dichtlippen 13, 14 uad die Dichtleiste 17 aus elasto 
merem Kunststoff sind durch Mehrkomponenten-SprilzguB- 15 
verfahren in den Grundkorper 1 aus hartem Kunststoff, ins- 
besondere Pol yes I er, eingebrachl. Ma^schinen /.urDurchruh- 
ruog dieses SpritzguBverfahrens werden z. B. von der Firma 
ARBURG angeboten. Dabei wird Lm erslen Verfahren zu- 
nachst ein Vorspritzling in Form des aus hartem Kunststoff, 20 
insbesondere Polyester, gehildeten Grundkorpers 1 in einer 
Kavitat hergestellt und anschlieBend in eine zweite Arbeits- 
position umgelegt. Hierzu wird das SpritzguBwerkzeug ge- 
offnet und tiber eine Drehbewegung von 180° der notwen- 
dige Posilionswechsel voll/ogen. Nach dei!i SchiieBen des 25 
SpritzguBwerkzeuges befindet sich der Vorspritzling, d. h. 
der Grundkorper 1, in der zweiten Position zum Fertigsprit- 
zen mil der zweiten Komponente aus einem elastomerem 
Kunststoff, mit welchem die Dichtlippen 13, 14 eingeformt 
werden. Dabei bleiben im ersten Arbeitsschritt die Frei- 30 
raume fiir die spateren Dichtlippen 13, 14 frei, die im zwei- 
ten Arbeitsschritt mit dem elastomerem Kunststoff zur Bil- 
dung der Dichtlippen 13, 14 ausgespritzt werden. 

Die IVennleiste zusammen mit der nicht dargestellten 
Fuhrung und Halterung der metallischen AnschluBetemente 35 
3, 4 besteht somit aus einem relativ steifen, harten Werk- 
stoff, insbesondere Polyester. In Abwandlung zu herkomm- 
lichen AnschluB- oder Irennleisten besteht der Grundkorper 
1 im Bereich der zur Drahtanschaltung dienenden Klemm- 
verbinder 5 und im Bereich von KoDtakltrennstellen sowie 40 
im Bereich der umlaufenden Dichtleisten 16 aus einem wei- 
chen, elastomeren Kunststoff. Der weiche, elastomere 
Kunststoff ist derari geformL, daB die Kontur im unbeschal- 
teten Zustand voUslandig geschlossen ist und damit ein 
leichtes VergieBen der Bauteile moglich ist. Das Beschalten 45 
der AnschluBelemente 3, 4 erfolgt, indem die Drahte 10 
durch die Klemmschlitze 12 der Dichtlippen 13, 14 mit ei- 
nem Werkzeug in den Kontaktschlitz 6 eingedriickt werden. 
Die sich wieder schlieBenden Dichtlippen 13, 14 umschlie- 
Ben den Draht 10 und schiitzen den Kontaktbereich gegen 50 
Staub, Wasser, Gas und andere beeintrachtigende Medien. 
Die umlaufende weiche Dichtleiste 16 dichtet den Grund- 
korper 1 gegen die Tragerplatte 2 ab. 

Lokale Versliirkungen 15 der aus elaslOTiierein kunststoff 
bcstchcndcn Dichtlippen 13, 14 iibcrnchmen die Klcmm- 55 
funktion an der Isolierung des Drahtes 10. Der Einsatz eines 
weichen, elastomeren Kunststoff es mit niedriger Glastem- 
peratur ergibt eine geringere 'reiiiperaturahhiingigkeit der 
Klemmkrafte. 

Der aus steifen, harten Kunststoff, insbesondere Poly- 60 
ester, gebildete Grundkorper 1 nimmt die AnschluBelemente 
3, 4 auf und luhrl. diese bis in die Hohe der KontakLschlit/e 
6. Hierdurch wird sichergestellt, daB sich die AnschluBele- 
mente 3, 4 bei der Beschaltung hirireichend stabil abstiilzen 
konnen, urn eine sichere Kontaktierung zu gewahrleisten. 65 

Durch den Hinsaly. unterschiedlicher KunstslolVe ist /.uni 
einen eine hohe Sieifigkeit, Festigkeil und Wiinneformbe- 
standigkeit im Grundkorper 1 gewahrleistet und gleichzeitig 
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sind die Dichtfunktion, Hlasl.i/.iliil und /iihigkeit im stark 
vcrformtcn Anschaltbcrcich gcgcbcn. 

Bezugszeichenliste 

1 Grundkorper 

2 Tragerplatte 

3 AnschluBelement 

4 AnschluBelement 

5 Klemmverbinder 

6 Kontaktschlitz 

7 Kontaktfeder 
SKonlaktfeder 

9 Trennkontakt 

10 Draht 

11 Klemmelement 

12 Klemmschlit/. 

13 Dichtlippe 

14 Dichtlippe 

15 Verslarlcung 

16 Dichtleiste 

17 Spalt 

Paienlanspriiche 

1 . Klemmverbinder fur Drahte in der Tblekommunika- 
tions- und Datentechnik, aus einem mit einem Kontakt- 
schlitz verseheneh, metallischen AnschluBelement und 
aus einem dieses in einem Klemmschlitz aufnehmen- 
den Klemmelement aus Kunststoff, mit Dichtlippen, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Klemmelement 

(11) aus das AnschluBelemeni (3, 4) im Klemmschlitz 

(12) dicht umsc^ilieBenden Dichtlippen (13, 14) aus 
elastomerem Kur|iststoff" gebildet ist, die in einem aus 
hartem Kunststoff' gebildeten Grundkorper (1) einge- 
fomt sind. 

2. Klemmverbinder nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die DichUippen (13, 14) aus elasto- 
merem Kunststoff durch MehrkomponentenspritzguB- 
verfahren in den^ Grundkorper (1) aus hartem Kunst- 
stoff eingebracht sind. 

3. Klemmverbinder nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB eine Mehrzahl von aus AnschluB- 
und Klemmelementen (3, 4; 11) gebildeten Klenunver- 
bindern zum Bildung einer AnschluB- oder Trennleiste 
bintereinander im Grundkorper (1) angeordnet sind. 

4. Klemmverbinfier nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dab als Kunststoff, ein Polyester vorge- 
sehen ist. 

Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 
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